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oli 舀

    本标准是对JB/T 6891-1993《风机用消声器 技术条件》的修订，
修改 本标准与JB/f 6891-1993在以下主要技术内容上有所改变:

    — 将标准范围进行了重新编辑;

    — 在规范性引用文件上作了更新;

    -fir“术语”改为“定义’，:
    — 取消了原标准4.3.3中穿孔板平面度的要求:
    — 取消了原标准4.3.4条款规定;

    --铆焊件加工技术要求取消了原标准中“4.4.1.2. 4.4.1.3. 4.4.1.4
        款的规定

    — 取消了原标准4.4.2条款规定;
    — 取消了原标准6.1.5.2条款规定;

    一 一对原标准6.2.2中条款进行了重新编辑;
    — 对原标准8条款进行了重新编辑。
    本标准由中国机械工业联合会提出。

    本标准由全国风机标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:武汉鼓风机厂。
    本标准主要起草人:钟卫、李勇

    本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

      — 一      JB/f 6891一 1986. JB/f 6891一 1993

修订时对原标准进行了编辑性

条款，改为本标准4.4!2条
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风机用消声器 技术条件

1 范围

    本标准规定了风机用消声器 (以下简称消声器)的技术要求、性能试验方法、检验规则以及标志、

包装、储存与运输、质量保证等要求。

    本标准适用于一般用途的离心和轴流式通风机、鼓风机、压缩机配套的各种进气、出气、放空消声

器，本标准不适用于特殊结构和特殊用途的风机配套消声器产品。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究
是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准

    GB 150-1998钢制压力容器
    GB/'r 13306 标牌

    GB/'r 17774-1999  S业通风机 尺寸 (idtISO 13351:  1996)

    GB/I' 19512-2004 声学 消声器现场测量 (ISO 11820:   1996 (E), IDT )

    JB/T 4364 风机配套消声器 性能试验方法
    JB/T 6444 风机包装通用技术条件
    JB/T 6886通风机 涂装技术条件

    JB/T 10213通风机 焊接质量检验技术条件
    JB/T 10214 通风机 铆焊件技术条件

3 定义

消声指数

在标定的气流速度条件下，单位长度、单位横截面积的消声值，其数学表达式为:

△乙At}
刀=下二二--于六，气尸----芍一

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2

 
 
/

d

 
 
L

/
/

了
护
.I

J又(Si Sz 1
  式中:

  q— 消声指数
ALA0— 在气流速度为v时，最低动态A声级消声值，单位为dB;

  S,— 消声器总的横截面积，单位为mz

  S。 一消声器气流通道横截面积，单位为mzm
L-一 消声器的有效长度，单位为m:
d2 ~单个气流通道面积的当量直径，单位为ma

3.2

孔板周边距

孔板边缘与最外层穿孔边缘之间的最小距离
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4 技术要求

4.1基本设计要求

    消声器应符合本标准的规定，并按照经规定程序批准的图样、技术文件及供、需双方一签订的技术切
议或合同进行设计与制造

    消声器的设计应结构合理，有足够的刚度和强度，满足性能要求，经济性好
4.1.1 消声器的设计使用年限:
    a)阻性或者阻抗复合消声器不少于五年:
    b)微孔板、小孔喷注、节流降压及抗性消声器不少于八年;

    c)各类消声器在第一次大修前安全正常使用时间不少于4000h.
4.1.2 消声器系列产品采用消声指数作为综合设计指标:
    a)低压通风机配套进、出气消声器。消声指数应不小于1.5;

    b)中、高压通风机、鼓风机、压缩机、罗茨鼓风机配套各类消声器，消声指数应不小于2:.
4.2 性能要求

4.2.1 声学性能要求
4.2.1.1 消声器消声频带宽度要求

    a)阻性或者阻抗复合型消声器应不小于四个倍频程:
    b)抗性、共振型、小孔喷注消声器，对应于基频及其低次(或一次)谐波应不小于二个倍频
        程 ;

    c)其他型式消声器应不小于三个倍频程。
4.2.1.2 消声器插入损失要求

    a)消声器的插人损失，一般应以A计权插人损失表示，可根据不同的降噪要求和国家有关环保与
      卫生方面标准，确定合理的消声值

    b)对于系列消声器，为方便用户选用与产品校核，应在产品说明书中分别给出消声器整体或者单
        位消声长度的静态或者动态倍频程插人损失

    上述两条中插人损失，允许以相应的传声损失代替。
4.2.1.3 消声器气流再生噪声要求

    消声器气流再生噪声应低于降噪设计要求 lOdB (A)以上。对于系列消声器应在产品说明书中分

别给出不同流速下的气流再生噪声值或者计算公式。
4.2.2 气动性能要求

4.2.2.1消声器总压力损失系数考值要求:
    a)阻性消声器，单位长度 (IM)古值不大于0.8
    b)微孔板消声器 单位长度 (IM)否值不大于。.2;
    c夕抗性、小孔喷注、共振型、阻抗复合型消声器整机右值不大于1.4;

    d)其他型式消声器，单位长度 〔IM)咨值均应不大于。.50
4.2.2.2 消声器压力损失要求:

    a)用于空调系统、纺织通风机及其他通风换气系统低压风机配套消声器的总压力损失应小于风机
      全压10%，当风机全压不大于300Pa时，消声器总压力损失允许超过10%;但最大值应不大于
          49Pao

    b)用于电站锅炉送风，矿井隧道送风，冷却送风，烧结风机等风机配套消声器的总压力损失应小

      于风机全压5%，并且其最大值不应超过490Pao

    c)用于高炉送风，物料输送等中、高压风机配套消声器的总压力损失应小于风机全压3%，并且其
      最大值不应超过800Pao

    d)放空消声器一般不考虑总压力损失
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4.2.3 消声器在保证使用性能的条件下，通过的流量范围一般为额定流量的90% 14 110%

4.2.4 消声器在保证使用性能的条件下，通过的介质压力最高为额定压力的120%‘但属于GB 150管

辖范围内的消声器产品参照GB 150执行):通过的介质温度最高为额定温度加50'C
4.3 材料要求

    消声器采用的全部材料，必须符合国家或者行业标准规定的牌号、规格、品种、材料性能应满足消
声器使用安全及寿命要求 材料代用必须按规定程序办理手续.并经产品设计者或者技术主管签字认nJ

4.3.1 消声器吸声材料要求:
4.3.1.1消声器采用的各种吸声材料应经过国家认可的声擎试验室鉴定，有详细、齐全吸声系数，;频
谱特性数据，并且材料应技术成熟，质量稳定，不产生污染。

4.3.1.2 层状纤维吸声材料，允许容量误差士5%0
4.3.1.3 散状吸声材料，必须物趣福化学性能稳定，不允许形成腐蚀或者其他污染

4.3.1.4 纤维状吸声材料允许含湿量不大于5%，含杂质量不大于3%
4.3.2 消声器的穿孔板应选用物理、化学性能稳定的金属或者非金属材料 穿孔率误差士2%:穿孔板
边缘平整，无尖角毛刺，孔板表面清洁，无污物或者锈痕〔、孔板最小周边距不小于5mm

4.3.3 消声器密封材料应采用理化性能稳定，抗老化冲击，无腐蚀并不产生污染的橡胶制品或者具他
材料

4.3.4 全部标准件、外购件、外协件应有产品检验证明或者产品合格证
4.4 加工技术要求

4.4.1 铆焊件加工技术要求

4.4.1.1消声器铆焊加工件包括壳体、芯体、消声体 〔片)、消声挡板、整流体、过渡管、联按法 等
金属或非金属件

4.4.1.2 消声器全部铆焊件质量均应符合JB/T 10214的有关规定，属于GB 15。管辖范围内的消声器产
品应符合GB 150有关的焊接及检验要求〔
4.4.1.3 使用抽芯铆钉连接，应注意双边铆合平整贴合，无偏头歪斜现象 铆钉孔径不7C许人1-.铆钊

直径(0.5mn:以上，铆接总厚度应小于或等于铆钉允许连接厚度

4.4.1.4 消声器全部焊缝 ‘包括熔焊与钎焊)，均应符合国家有关标准规定 焊缝不允许存在气孔、火

渣、虚焊、烧穿、咬肉等缺陷。焊接时不允许烧损吸声材料，焊渣与飞溅不允许堵塞孔板穿孔、焊接质

量应符合JB/T 10213的有关规定。
4.4.2 消声器内填充材料要求

    吸声材料的填充容量与装填方法，必须符合图样要求。填充散状吸声材料，单个消声体 片)存量

误差士3%，且保证使用的吸声材料不得逸出
4.4.3 装配与安装技术要求

4.4.3.1消声器与主机或者管道 一般采用法兰联接，法兰联撰面必须设有弹性衬垫 法兰血平整、密
无翘起与错位现象 法兰联接尺寸一般应符合GB/T 17774的规定。为减少机壳振动对消声性能影
应尽量采用软联接。 _，

封

响

4.4.3.2 允许消声体 ‘片勺直接安装于水泥或者其他金属通道内 要求通道壁血光滑平擎，尤 }I1IL障

碍与突变截面，消声间距符合图样要求 消声体‘片)安装方式符合有关卜建规定与图样要求， 一般采

用可拆卸结构，不允许采用强力或者工具顶压装拆，以免引起消声体 片 变形

4.4.3.3

4.4.3.4

消声器允许采用水平、垂直或者倾斜安装 消声器自重不允许直接支承在风机或者管道}_
消声器采用过渡管联接时，其单边当量扩张角不大于15一 并保证气流均匀通过消声器截曲

过渡管联接法兰要符合4.4.3.1要求

4.5 涂装要求
    消声器的涂装参照JB/1' 6886执行
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5 试验方法

5.，各种进气、出气消声器.在试验台上进行声学和气动性能测试时 按JB/T 4364执行
5.2 放空消声器，需要进行现场测试的消声器以及其他原因不能在试验台上测试的消声器，声学性能

测试按GB/'r 19512执行。气动性能一般可不测试

    按JB/f 4364与GB/1' 19512得出的测试结果视为等同。
5.3 性能测试允许误差值要求:

    a)倍频程插人损失不得低于设计值3dB;
    b)总压力损失系数，不得大于设计值0.05:

    c)气流再生噪声A声功率不得大干设计值2dB ( A )

6 检验规则

6.1 出厂检验

6.1.1 消声器产品必须经检验部门检验合格并附有产品合格证后方能出厂_

6.1.2 消声器系列产品出厂一般可不做性能试验，其性能以型式检验结果为准 必要时可到现场根据

条件进行降噪效果的测试

6.1.3 材料检验按4.3要求进行，并对各项检验作记录留存备查

6.1.4 焊接与铆接质量检验按4.4.1要求进行。

6.1.5 外观检验
6.1.5.1 消声器外形尺寸、联接尺寸、基础尺寸均应满足图样要求 壳体、筋板、法兰等金属件或非
金属件要求平整、清洁、无锈痕污物、无切割毛口、无凹坑、划伤、损伤、交错、缺角等明显缺陷

6.1.5.2 所有外露联接件及其选用型式、联接方式必须尽量统一或者有规律布置
6.1.5.3 消声器外观汕漆平整、美观、色泽均匀一致，不同色彩边线间隔清楚、醒目、整齐 漆而不
允许流挂、起泡、缩皱、发白、失光及明显厚薄不均、剥落现象

6.1.5.4 护面材料穿孔板部不得粘染油污、尘土、油漆或者其他杂质

6.2 型式检验

6.2.1 在下列情况之一时，应进行型式检验:

    。)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定

    b)正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变.可能影响产品性能时

    c 产品停产两年后，恢复生产时

    d)国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时

6.2.2 型式检验应包括以下项目:

    a)消声器所有的出厂检验项目:

    b 按JB/1' 4364或者GB/T 19512所规定的测试指标的要求进行性能试验，并按5.3要求检验:

    c)吸声材料填充质量按4.4.2要求检验

6.2.3 在型式检验中由性能试验结果绘制的曲线和图表，可作为编制产品说明书或者产品性能评价的

原始依据

6.2.4 大型消声器产品无条件做性能试验时.对于批量生产的系列产品，应以模型级或样机替代产品

进行性能测试_单件大型产品，如采用成熟技术制造，允许免做性能试验

7 标志 包装、贮存与运输

71 标志

7.1.1每台消声器都应在明显的位置钉上产品铭牌

7.1.2 产品铭牌尺寸与技术要求应符合GB/T 13306的规定
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7.1.3 消声器产品铭牌主要内容包括:产品名称、型号、额定流量、额定压力、额定温度、消声量IA
计权插人损失或者传声损失)、通过介质、总压力损失系数或者总压力损失、产品编号、制造日期、厂

名 铭牌采用的量、单位与符号，均应符合国家有关法定计量单位标准

7.1.4 有方向性及其他特殊要求时，应给出相应的标志，并钉在产品适当位置‘〕
7.2 包装

7.2.1消声器产品出厂包装参照JB/f 6444执行，允许采用防雨、防潮的简易包装
7.2.2 装有吸声材料的消声体单独包装时，应采用防雨、防潮、防尘措施，并捆扎牢固，保证不影响

使用性能。

7.2.3 消声器产品出厂，必须随产品向需方提供产品合格证，产品说明书或者样本.重要产品或者分
体式产品，还应提供产品外形图、安装基础图、装箱清单和成套供货清单

7.2.4 全部随机文件均应装于防潮袋内，并放人本体包装箱或者主要包装箱内
7.3 贮存与运输
7.3.1消声器产品一般应在室内贮存，严禁存放在潮湿或者腐蚀性气体的环境
7.3.2 装有吸声材料的消声器产品，如存放在露天时，一定要加盖塑料布或者防雨布 露大贮存最长

时间不应超过六个月

7.3.3 贮存时间较长的消声器产品，出厂前应再次进行外观质量检查，若发现油漆起泡、脱落现象，
应及时修补 重要产品还应进行声学和气动性能测试

7.3.4 消声器产品允许整体或者分体包装后运输，并应遵守水路、铁路等运输有关规定

8 质最保证

    在需方遵守消声器的安装、使用、保管、运输等规定的条件下，保证期为从发货之日起一年，在保

证期内，消声器因制造质量问题而发生损坏或不能正常工作时，供方应免费为需方修理或更换


